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Fugen-Einblasdiise 150 mm, Tiefe 70 mm | Artikelnummer: RB_15075

Fugen-Einblasdise RB 300-7

Fugen-Einblasdiise 300 mm, Tiefe 70 mm | Artikelnummer: RB_30075

Mit diesen Fugen-Einblasdusen kann Gber den Randbereich eine
schonende und effiziente Trocknung erfolgen. Aufgrund der soliden
Verarbeitung und dem stabilen Aufbau, kann die Dise auch mit ei-
nem Hammer in den Fugenbereich getrieben werden. Dieses Ver-
fahren ist als Alternative zu den Ublichen Kernlochbohrungen einzu-
sefzen. Aufwendige Folgereparaturkosten kénnen damit vermieden
werden, da die FuBbodenoberfléiche bei diesem Vorgang nahezu
unberihrt bleibt. Durch den verwendeten Werkstoff Edelstahl, ist
ein langfristiger Korrosionsschutz auch bei extrem feuchter Umge-
bungsluft gegeben. Es entstehen keine Rostflecken an Tapeten oder
an der Wandverkleidung. Nach den ersten Hammerschlagen auf
eine Randfugendise zeigt sich was Qualitét bedeutet. Preiswer-
te, punkigeschweifte Disen platzen dabei héufig an den Kanten
auf. Dies kann |hnen mit der Roters-Fugeneinblasdise nicht pas-
sieren, da die Kanfen unserer Dusen bei der Produktion komplett
verschweiBt werden. AuBerdem wird die Trocknungsluft mit der
Fugen-Einblasdise RB 1507 / RB 300~/ in die Dammschicht ge-
fihrt, wo sie benétigt wird. Diese neue Entwicklung verteilt die Luft
gleichm&Big nach unten sowie seitlich in die Estrichdémmschicht.
So kann eine optimale Trocknung der Démmschicht erfolgen.

Technische Daten

Lénge: 150 oder 300 mm
Fugentiefe: 70 mm

Fugenbreite: 6 mm

Cewicht: 0,66 kg oder 1,32 kg

Edelstahl

50 mm (Optional 40 mm Gber
Reduzierbogen)

25 m3/h oder 50 m3/h

Material:
Schlauchanschluss:

Optimale Lufimenge:

@ Produktion Fugen-Einblasdise

Bei der Konstruktion unserer unterschiedlichen Randfugendisen richten
wir uns nach den Anforderungen der akiuellen, baulichen Vorgaben.
Somit bieten wir fir besonders hohe Aufbauten einer Estrichdémmschicht,
eine Dise mit extra langer Fugentiefe an. Des weiteren haben wir fir das
Saug-Schubverfahren besondere Disen entwickelt.

Bei der Fertigung unserer Einblasdisen verwenden wir nur rosffreies
Material. Nach einer kompletten HandverschweifBung werden die Ober
fléchen mir einer Glasperlenbestrahlung veredelt.
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